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Maschinenelemente 9

GN 187.5

iNox [
ROHS

Edelstahl-Rastkopfe

AUSFUHRUNG
Form

- A: Zapfen, unbearbeitet (zum Anschweil3en)
- B: Zapfen mit Innengewinde

- C: Zapfen mit AuRengewinde

- DH: Anbauflansch, horizontal

- E: Scheibe (zum AnschweiBen)

Edelstahl Feinguss NI

nichtrostend, 1.4308

matt gestrahlt

INFORMATION

Edelstahl-Rastkopfe GN 1875 lassen sich in Kombination mit
Rastgelenksets GN 187.6 (siehe Seite ) zu Rastgelenken aufbauen.
Damit konnen z. B. Griffstangen und Halterohre oder Ablagen und
Halterungen zueinander in definierten Winkeln verstellt und form-
schlussig verbunden werden. Die Winkellage der Verzahnung ist auf
die Anschlusselemente ausgerichtet, wodurch eine achsparallele
oder rechtwinklige Anordnung gewahrleistet wird.

Durch Rastgelenksets zusammengehalten und zentriert lassen sich
die verschiedenen Formen innerhalb der NenngroBen dl beliebig
kombinieren. Edelstahl-Druckfedern GN 187.2 (siehe Seite 1065)
konnen beim Montieren zwischen den Rastkopfen platziert werden
und bewirken ein sicheres Trennen beim Loésen. Zusatzliche Kon-
struktionsmoglichkeiten ergeben sich durch die Kompatibilitat der
Rastkopfe mit Rastscheiben GN 1874 (siehe Seite 1062).

Die Form E kann beim Anschweifen uber die, zur Verzahnung
ausgerichteten, Aufnahmebohrungen ds mit  Spann- oder
Positionierstiften auf einfache Art am Gegenstiick positioniert und
befestigt werden.

”. '1

TECHNISCHE INFORMATION
Edelstahl-Eigenschaften (siehe Seite A26)

ZUBEHOR

- Rastgelenksets GN 1876 (siehe Seite )
- Rastscheiben GN 1874 (Stahl / Edelstahl) (siehe Seite 1062)
- Edelstahl-Druckfedern GN 187.2 (siehe Seite 065)
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Bohrungen fiir
Senkschraube DIN 7991

Montagehinweis und Zubehér

Rastgelenksets
GN 187.6

Edelstahl-
— Druckfeder
GN 187.2

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten.
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.



GN 187.5

Edelstahl-Rastkopfe
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ANWENDUNGSBEISPIELE

Steuergerat

GN 187.5 STAINLESS STEEL
Artikelnummer di z b d2d3ds d5 dé6 d7 d8 hi1 h2 h3 h4a h5 k I 12 13 14 15 16 mim2 sl s2 t1 t2 mvivn. ﬂ
GN1875-27-48-A-NI 2748 - 9 18 13 - = = =81l 3 - - 2120 - - - - - -1412 - - 08 69
GN1875-27-48-B-NI 2748 - 9 18 13 M8 - - 816 3 - 21 405 - - - - - 141212 08 b5l
GN1875-27-48-C-NI 2748 - 918 - - MIO - - 816 3 - - - = - 2120 - - - 1412 - 17 08 55
GN 1875-27-48-DH-NI 27 48 46 9 - - - 53- 816320 - 5 - .- 21 32 - - 12 - 0.8 50
GN1875-27-48-E-NI 2748 - 9 - - - - -25816 3 15 = = = © = 17 - 12 - 08 24
GN1875-27-60-A-NI 2760 - 9 18 13 - - 816 3 21 20 - - 14 12 - 0.8 57
GN1875-27-60-B-NI 2760 - 9 18 13 M8 - - 816 3 = 21 405 - - - - 141212 - 08 50
GN1875-27-60-C-NI 2760 - 9 18 - M10 - 816 3 - - - 2120 - - 1412 - 17 08 54
GN 1875-27-60-DH-NI 276046 9 - - - = 53-8l 3J2aAy=- 5 = - - - 2132 - -1 - - 08 48
GN1875-27-60-E-NI 2760 - 9 - - - - -25816 3 1.5 - - - - - 17 - 12 - 08 22
GN1875-32-48-A-Nl 3248 - 92116 - - - -9519 3 - - 26 24 - - = - 1712 - - 08 103
GN1875-32-48-B-NI 3248 - 9 21 16 M10 - - 9519 3 - 26 495 - - - 171215 - 08 92
GN1875-32-48-C-NI 3248 - 9 21 - M12 = 9519 8§ = = - = - 2524 - - - 1712 - 20 08 95
GN 187.5-32-48-DH-NI 32 48 54 9 - 65-9519 322 - 6 - .- 25 38 - 12 - 08 87
GN1875-32-48-E-Nl 3248 - 9 - - - = = 39519 3 2 = = = = = = 20 - 12 - - 08 46
GN1875-32-60-A-NI 3260 - 9 2116 - - - 9519 3 26 24 - - - - 1712 - 0.8 106
GN 1875-32-60-B-NI 3260 - 9 2116 MIO - - -9519 3 = = 26 495 - = - 171215 - 08 93
GN1875-32-60-C-NI 3260 - 9 21 M2 - -9519 3 - - - - - 2524 - - - 1712 - 20 08 96
GN 187.5-32-60-DH-NI32 60 54 9 - ©5 - 9519 § 22 = & - = = 25 38 - 12 - 08 87
GN1875-32-60-E-NI 3260 - 9 - - - - 39519 3 2 - - - 20 - 12 - 0.8 48
GN 187.5-40-48-A-NI 4048 - 11 2720 - = - 1224 4 = 3L 2 = - - - 2214 - 1 206
GN1875-40-48-B-NI 4048 - 11 27 20 M12 - - 1224 4 - 315 63 - - - - 221418 - 1 186
GN 1875-40-48-C-NI 4048 - 1127 - - M6 - - 12244 - - - = - 3132 - - -2214 -26 1 192
GN 1875-40-48-DH-NI40 48 70 11 - - - 85 - 1224430 - 7 - .- 30548 - - 14 - 1 174
GN1875-40-48-E-NI 4048 - 11 - - - = 41224 4 - 25 = = = = - - 24 - 14 - 1 81
GN 187.5-40-60-A-NI 4060 - 11 27 20 - 1224 4 315 32 - - - 22 14 - 1 206
GN 187.5-40-60-B-NI 4060 - 11 27 20 M12 - - 1224 4 = SILS 63 = = = - 221418 - 1 187
GN 187.5-40-60-C-NI 4060 - 11 27 - M6 - - 1224 4 - - - - 3132 - - 2214 - 26 1 190
GN 187.5-40-60-DH-N14060 70 11 - - - - 85-1224430 - 7 - = o 30548 - - 14 - - 1 174
GN 187.5-40-60-E-NI 4060 - 11 - - - - 4 12 24 4 2.5 - - - - 24 - 14 - 1 82
EE\ESQ und GANTER Produkte. alle Rechte vorbehalten € “mm‘[n 1172020 ;
produktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe L@
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